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Os objetivos principais deste projeto incluem:

1. Melhorar o registo e monitorizacdao dos processos de negdcio do molde ao
longo de todo o seu ciclo de vida, nomeadamente no que respeita aos
processos de fabrico e de utilizacdo (incluindo acdes de manutencao
preventiva, corretiva e evolutiva). A métrica associada a este objetivo foca-se
essencialmente na reducao do tempo de disponibilizacao de informacgdes do
molde (estado de fabrico, localizacdo, manutencdo, etc.) a todos os seus
intervenientes, quer no processo de fabrico, quer na utilizacdo. Este tempo
deverd ser o mais reduzido possivel (se possivel, feito mesmo em tempo real)
entre as acdes (fabrico, manutencdes, utilizacdes) elaboradas no molde e o
respetivo registo e disponibilizagio numa plataforma de software
correspondente;

2. Aumentar a qualidade dos processos de fabrico e manutencao do molde. A
métrica deste objetivo prevé a disponibilizacdo de informagao em formatos que
permitam aos intervenientes do molde tomar decisdes de indole estimativa ou



preventiva em tempo util (por exemplo, através da utilizacdo de alarmes,
dashboards, gréficos, ou notificacdes).

Com informacao de histérico de producao e utilizacdo de moldes, devera ainda
ser possivel realizar ciclos de melhoria destes processos, e estimar com maior
precisdao os seus indicadores mais relevantes, como por exemplo o tempo
estimado de completude de um molde, a data limite para a realizacao da
proxima manutencdo, ou mesmo a afericdo da qualidade dos parceiros de
injecdo mediante as condicdes de utilizacdo/incidentes/manutencdes
corretivas em moldes verificadas no passado;

3. Melhorar a qualidade da informacao disponivel para a verificacdo de
clausulas de contrato de garantia. A métrica focar-se-a na qualidade e rapidez
das andlises comparativas entre os dados reais de producao ou de utilizacao do
molde com aqueles constantes nos contratos entre as partes interessadas,
incluindo formatos de visualizacdo destas comparacdes para cada um dos
intervenientes interessados. Os valores a serem considerados para a verificacao
dos contratos poderao incluir maximos e minimos de temperatura e pressao,
numero de ciclos de utilizacdo, numero de manutencdes preventivas realizadas
e localizacao de utilizagao;

4. Melhorar a identificacao e rastreabilidade de um molde, com vista a garantia
da sua qualidade no processo de fabrico e ao longo do seu ciclo de utilizagao. A
métrica neste caso passara pela disponibilizacao de informacao do molde, quer
através de uma plataforma de software desenvolvida para o efeito, quer
diretamente através de um mddulo de eletrénica acoplado ao molde, com uma
interface de comunicacdo que permita a leitura direta de um conjunto de dados
minimos armazenados nesse modulo.



